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Stichworttext:

am Beispiel des Stichwortes Reaktionstechnik

_ Reaktionstechnik. Die chemische R. umfaft fol-

“gende Aufgaben:
O die - sichere: Ubertragung (ProzeBentwicklung)
einer im Labor erfolgreich ablaufenden chemischen
Reaktion in den technischen MaBstab. Hieraus
eroffnet sich der Weg zum Planen und Entwickeln
neuer chemischer Verfahren unter Beriicksichti-
gung wirtschaftlicher Gesichtspunkte,
O die Verbesserung bereits laufender chemischer
Prozesse, z. B. durch Einfithrung einer kontinuierli-
chen — Reaktionsfithrung, Automatisierung oder
der ProzeBleittechnik,
o die Modifizierung bestehender chemischer Pro-
zesse, um neuen Anforderungen oder gesetzgeberi-
schen MaBnahmen zu geniigen, z.B. bez. einer
verdnderten Rohstoffsituation, neuer Marktsitua-
tionen der erzeugten Produkte und/oder verdnder-
ter Umweltsituationen sowie eines wachsenden
SicherheitsbewuBtseins.
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Die Grundlagen der chemischen R. beruhen auf
physikalisch-chemischen Vorstellungen, insbes. der
Stochiometrie, der Thermodynamik, der Kinetik
(Mikrokinetik) chemischer Reaktionen sowie des
Zusammenwirkens von Reaktion mit Stoff-,
Wirme- und Impulstransportvorgédngen (—Makro-
kinetik, Gas-Fliissig-Reaktionen). Ein zentrales
Thema der R. ist die Reaktionsanalyse mit dem Ziel,
eine — Geschwindigkeitsgleichung aus kinetischen
Daten aufzustellen. Die Dimensionierung eines
technischen Reaktors, die Reaktorauslegung, bildet
ein weiteres Fundament der R. Bei der Reaktoraus-
legung, die auf den Bilanzgleichungen der Erhaltung
von Masse, Energie und Impuls (—Reaktormodell)

. beruht, sind auch die Fluiddynamik, d. h. insbes. die

Vermischung (—>Segregation, —>Kolbenstromung,
—>Verweilzeitmodell, — Verweilzeitverteilung), der
Druckverlust sowie der wirmetechnische Betriebs-
zustand eines chemischen Reaktors zu beriicksichti-
gen. Besondere Bedeutung hat der Einflu der
Reaktorauswahl sowie die Konzentrations- und
—>Temperaturfiihrung auf die optimale —Selektivi-
tit, — Ausbeute und Leistung eines chemischen
Reaktors (Reaktionsfiihrung). Die —>Reaktorstabi-
litdit und parametrische — Empfindlichkeit eines
Reaktors sind weitere wichtige Teilgebiete der R.
und haben auch groBe Bedeutung fiir die Sicherheit
chemischer Reaktoren bzw. von Chemieanlagen.
Zwischen der chemischen R. und den sog. Grund-
operationen, die zur Verfahrenstechnik gehoren,
besteht ein notwendiges Zusammenwirken. Dies ist
dadurch begriindet, daB8 z. B. fiir die Forderung,
Herrichtung und Aufbereitung der Reaktionskom-
ponenten sowie fiir die Zu- und Abfuhr von Wirme
zahlreiche physikalisch-technische ~Verfahrens-
schritte, wie beispielsweise Zerkleinern, Mischen,
Heizen und Kiihlen, Destillieren, Kristallisieren und
Trocknen, erforderlich sind, die als weitgehend
unabhingig von der Art des chemischen Produk-
tionsprozesses erkannt und daher als Grundopera- -
tionen bezeichnet wurden. Beziiglich der Chemie
wird die chemische R. neben der physikalischen
Chemie insbes. von der organischen, makromoleku-
laren, anorganischen und zunehmend der analyti-
schen Chemie gespeist. Beziiglich des Chemie-
Ingenieurwesens bestehen wichtige Zustréome vor
allem aus der mechanischen und thermischen Ver-
fahrenstechnik, der MeB- und Regeltechnik sowie
der Werkstoffkunde und dem Apparatebau.
Weitere bedeutende Einfliisse auf die chemische
R. kommen von der Mathematik und der Physik,
insbes. aus den Bereichen Warmelehre und Mecha-
nik sowie zunehmend Elektrizitit, Festkorperphy-
sik, Optik und Strahlungsenergie. Andererseits ist
klar zu erkennen, daf} die chemische R. zusammen
mit den Ingenieurwissenschaften in anderen Fach-
gebieten und Grenzwissenschaften, wie z. B. Sicher-
heitstechnik, Umweltschutz, Okologie, Mikrobiolo-






